PRISLUSENSTI PRO PRIME BRUSKY
) 2P NOVINKA

Oznacéeni Obj.¢.
Oznaceni Obj.¢. ] Vhodny pro rozsah 6.27609*
c - otacek 20.000-30.000/min

4 6.28329.0 Oboustranné ulozeni
Vhodné pro 710 Plus, do kulickovych loZisek

GE 950 G Plus,

GA18LTX, GA18LTXG Vybaven klestinami
s upinacim otvorem 4
6 mm, 6.30714 =

K pohonu ohebného
z H I'e 4 P4 hfidele 6.27609 motorovou
Ram pro flexibilni pouziti Beati hiata frizky Frisits
vymeénit klestiny 8 mm
za kle§tiny 6 mm 6.31945.
, . v Délka: 1,3 m
Metabo upinaci ram s tvrdou pryzi Hnaci &ep: 6 mm )

pro pevné upnutl' stroje a flexibilni Upinaci otvor: 6 mm
pouziti v naro¢nych podmikach. Hmotnost: 0,8 kg

Klestiny k ohebné hrideli 6.27609

6 mm 6.30714
3 mm 6.30715

Klestiny pro pfimé brusky

ﬁ 3 mm 6.31947*

L 1/8" (3,18 mm) 6.31948*
8 mm 6.31946*

Vhodné pro otagky 6.30980% 1/4" (6,35 mm) 6.31949*
7.500-30.000 /min

Oboustranné uloZeni Malé fezné kotouée na ocel Obj.¢&.

C_— : do kuli¢kovych loZisek Korund A 24. na ocel

Vybaven klestinami

s upinacim otvorem

8 mm, 6.30979

Délka: 1,3 m ey

Hnaci ¢ep: 8 mm

Upinaci otvor: 8 mm

Hmotnost: 0,8 kg upinaci trn na malé Fezné kotouée
J stopky: 6 mm

6.30189*

@ x tloustka x Max. Nejvyssi

vrtani otacky pracovni rychlost
mm /min m/s

Klestiny pro ochebnou hridel 6.30980 5OX 6X6 30.600 80 1 6.30187
50x1,1x6 30.600 80 50 6.30191

3 mm 6.30976 50x2x6 30.600 80 25 6.30192

H 6 mm 6.30977 76x2x6 20.800 80 25 6.30194

8 mm 6.30979 76x1,17x6 20.100 80 50 6.30195




Tvary fréz a jejich pouziti

o

,‘_
—

e~

=
~ =

L

e

§

=
Sl e O -
T

T wssws amensi piliny.

Pricné brity
Pfiény fez pro
véeobecné pouziti,
lepsi ovladatelnost
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Hlinik

Vysoky ubérovy vykon
a snizené ucpavani
meékkym materialem,
jako je hlinik a plast.

Hlinik, plast ®
Mosaz, méd, bronz
®
Netvrzen4 ocel ®
Kalena ocel, nerezova ocel ®

slitiny, Titan

Doporucené rychlosti

Primeér hlavy

Optimalni rozsah otaéek (U / min), rozlisené podle materiala.

{mm) , , : ; v
Nekovy Hlinik, plast Netvrzena ocel Kb ceely
nerez
22.000 15.000 45.000 30.000
Sl A1 B BY B az 60.000 az 60.000 az 60.000 az 45.000
15.000 10.000 30.000 19.000
Gibge 10 e T az 40.000 az 50.000 az 40.000 az 30.000
12/12.7 11.000 7.000 22.000 15.000
! az 30.000 az 30.000 az 30.000 az 22.000

NOVINKA

¢ Unikatni radius frézy

¢ Unikatni zakiivené konstrukce - idealni
pro jemné poloméry v ostrych rozich

¢ Jedinecny vodici systém - dobra
kontrola ostrych rohti

e Dokonalé frézovani na vsech povrsich
umoznujici rychlejsi odbér materialu -

e Specialni geometrie

e Upraveno na CNC strojich - vysoka
a spolehliva kvalita

¢ Vyrobeno z vysoce kvalitniho
slinutého karbidu - zaruéuje vysoce
vykon a robustnost

e Univerzalni - Ize pouzit pro celou
fadu materialt, napf. Titanium,
bronz, nerezova ocel, litina,
mosaz, atd.

Zdvojené brity

Rhzné fezné body dvou Kulata hlava pomaha
bfitd pro unikatni radius frézy Fidit frézku a chrani povrch
pied posSkozenim.

Prislusenstvi pro primé brusky

‘HM-hlava Stopka ¢ Tvrdokovova hlava s vysokym
obsahem karbidu a kobaltu
¢ Specialné kalena ocelova stopka
—=, & Specialni material pro bezpeéné
/ spojeni hlavy se stopkou

¢ 100% kontrola pajeného spoje F

Pajeny bod

g
“VInova”-Geometrie Brity do stredu
HM-fréza s kulatym zakoncenim s geometrii viny pro lepsi rezné schopnosti. F
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Typ:

Pouziti:

Pouziti:

Typ:

Pouziti:

Typ:

Pouziti:

Typ:

Pouziti:

Valcova fréza s ozubenim pfedni (valcové / b forma)

Pro vSeobecné pouziti. Idealni pro vnitini kontury.

@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Obj.¢. v mm v mm vmm vmm Verzahnung
6.28341 6 18 50 6 Kreuzverzahnung
6.28342 8 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28343 9,6 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28344 12,7 25 70 6 Kreuzverzahnung

i

Valcova fréza s kulatou hlavou (valcové / C-Form)
Pouziti: Pro zpracovani kontur povrcht a radiusq.

@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Obj.¢ vmm v mm vmm vmm Verzahnung
6.28345 6 18 50 6 Kreuzverzahnung
6.28346 8 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28347 9,6 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28348 12,7 25 70 6 Kreuzverzahnung

Kulovita fréza (koule/D-Form)

Zpracovani kontur a odhrotovani vnitinich otvord. Zvlasté vhodné v tézko dostupnych mistech.

Typ: Fréza konicka s kulatym zakonéenim (kuzelovité/L-Form)

Pouziti: Pro praci tézko pfistupnych oblasti.

@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Obj.c. vmm v.mm vh mm v mm Verzahnung
6.28349 6 4,7 50 6 Kreuzverzahnung
6.28350 8 6 52 6 Kreuzverzahnung
6.28351 9,6 8 54 6 Kreuzverzahnung
6.28352 12,7 1 56 6 Kreuzverzahnung

"

Kulaty oblouk s kulatym zakonéenim (kulaté/F-Form)
Pro zpracovani tizkych obryst

@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Obj.c. v mm v mm vmm v mm Verzahnung
6.28353 6 18 50 6 Kreuzverzahnung
6.28354 8 20 65 6 Kreuzverzahnung
6.28355 9,6 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28356 12,7 25 70 6 Kreuzverzahnung

v

Ostry oblouk (obloukové zakonéeni/G-Form)
Pro zpracovani ostrych Ghld

@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Best.-Nr. vmm v mm v mm v mm Verzahnung
6.28357 6 18 50 6 Kreuzverzahnung
6.28358 8 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28359 9,6 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28360 12,7 25 70 6 Kreuzverzahnung

L.V.9

Fréza tvaru plamen (plamen/H-Form)
Pro vieobecné pouziti

@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Best.-Nr. vmm v mm v mm v mm Verzahnung
6.28361 6 14 50 6 Kreuzverzahnung
6.28362 8 19 64 6 Kreuzverzahnung
6.28363 9,6 19 65 6 Kreuzverzahnung
6.28364 12,7 32 77 6 Kreuzverzahnung
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, @ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Obj.c. v mm v mm v mm Vv mm ozubeni
4 - i ) i = ;-
3"5'3!’31’1“’53"«'?»@ 6.28401 6 18 50 6 K¥izové ozubeni
e e basce)  6.28365 8 25,4 70 6 Kfizové ozubeni
6.28366 9,6 30 76 6 KFizové ozubeni
6.28367 12,7 32 77 6 KFizové ozubeni
Fréza kénicka se Spic¢atou hlavou (Spicaté/M-Form)
Pro obrabéni tézko pfFistupnych mistech. Idealné se hodi pro modelovani.
@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Obj.c. v mm v mm v mm v mm ozubeni
S e M 6.28368 6 20 50 6 K¥izové ozubeni
s 6.28369 8 18 64 6 K¥izové ozubeni
= 6.28370 9,6 20 64 6 K¥izové ozubeni
6.28371 12,7 22 71 6 KFizové ozubeni
Fréza s ovalnym tvarem a pfiénym ozubenim {(ovalné/E-Form)
Pro vieobecné pouziti
@ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
Obj.c. vmm vmm vmm v mm ozubeni
6.28372 6 10 50 6 K¥izové ozubeni
6.28373 8 15 60 6 K¥izové ozubeni
6.28402 9,6 15 40 6 K¥izové ozubeni
6.28374 12,7 22 67 6 K¥izové ozubeni
Pouziti: Pro obrabéni hliniku
1 :
| @ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
e - . Obj.¢. vmm vmm vmm v mm ozubeni
Form B, vélcova 6.28375 12,7 25 70 6 hrubé ozubeni
Form D, kulata 6.28376 12,7 1 56 6 hrubé ozubeni
Form C, cylindricky 6.28377 12,7 25 70 6 hrubé ozubeni
Typ: Frézy s unikatnim radiusem
Pougziti: Idealni pro jemné poloméry na ostrych rozich
i{ A \"l y @ hlavy Pracovni délka Celkova délka @ stopky
1‘&\'@'\ e ’ Dbj.¢. vmm vmm vmm v mm ozubeni
'Uﬁ -
il 6.28378 12,8 16 70 6 Standardni ozubeni
e




Brusna téliska Lamelové kotouce

Idealni pro: Idealni pro:
¢ Pripravu svaru

¢ Brouseni svaru

¢ Hrubovani i dokoncovani
¢ Hrubovani

¢ Odjehlovani

¢ Odstranéni otfrepu

¢ Odjehlovaci, odstranovani rzi, ¢isténi,
odstranovani otrept

® Hrubé brouseni oceli

® Povrchova uprava oceli

¢ Matovani

Lamelové kotouée se stopkou, Normalkorund

Pro opracovani profilovanych obrobki, vnitinich ploch, Gizkych a téZce pristupnych mist.
Specialné pro radialni pouziti.

Typ: Brusné téliska z uélechtilého korundu
B Obj.&. O x Sirka x @ stopky Zrnitost Otacky /min
Pouziti: pro ocel a litinu
6.28379 50x 20 x 6 P40 15.200
Pracovni Délka
@ hlavy délka stopky O stopky 6.31110 50 x 20 x 6 P60 15.200
Obj.¢. v mm v mm v mm v mm Form Zrnitost
6.28380 b0 x 20 x 6 P80 15.200
R 6.28330 16 32 40 6 vélcova 46
6.28381 60x 20 x 6 P40 12.700
6.28383 60 x 20 x 6 P80 12.700
— =0 6.28332 16 32 40 6 kuzelovita 46
6.28384 60x 30 x6 P40 12.700
£ 6.31111 60x 30 x6 P60 12.700
e 6.28333 25 25 40 6 kulova 36
6.28385 60x 30 x 6 P80 12.700
—{ 6.28334 20 32 40 6 $pidaté 6.28386 60 x 30 x 6 P120 12.700
6.28387 60x 30 x 6 P180 12.700
* T% ? W 6.28335 5-dilna sada 6.28388 60 x 30 X 6 P240 12.700
i 6.28389 60 x 40 x 6 P40 12.700
Typ: Brusné téliska z normalniho korundu gz g e 12700
Pouziti: pro Inox 6.28390 60 x 40 x 6 P80 12.700
Pracovni Délka
@ hlavy délka stopky @ stopky 6.28391 80x30x6 P40 9.500
Best.-Nr. v mm v mm v mm v mm Form Zrnitost 6.28392 30 x 30 x 6 P60 9.500
- 6.28336 20 32 40 6 vélcova 24 6.28393 80 x 30 x 6 P80 9.500
6.28394 80x30x6 P120 9.500
= 6.28337 25 32 40 6 vélcova 24
6.28395 80x40x6 P40 9.500
- 6.28338 32 32 40 6 vélcova 24 6.28396 bR P60 9-500
6.28397 80x40x6 P80 9.500
- 6.28339 40 20 40 6 vélcova 24 6.28398 80 x 50 x 6 P40 9.500
6.28399 80 x50 x6 P60 9.500
’ 6.28340 50 10 40 6 vélcova 24
6.28400 80 x50 x 6 P80 9.500
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